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摘 要：研究了影响微波灭菌的因素和效果以及用液体培养基代替固体培养基培养脱毒马铃薯苗的方法和效 

果。证明了用频率为2 450 MHz、功率为1 200 W曲微波炉，在300 mL的培养瓶中装入80 mL·瓶一‘的培养液，无 

论固体培养基还是液体培养基，在80％v：z~Nxh率，灭茵 10 rain，便可实现很好的灭茵效果。在液体培养基中用 

海棉作切段的支撑物，苗的成活率可达到96％。 
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组织培养技术是生物技术的重要基础。近 10 

年来，随着生物技术的飞速发展，植物脱毒技术在 

农业、林业和中草药领域得到广泛的应用，尤其是 

脱毒马铃薯的快繁技术得到大力推广。 

组织培养技术是众多技术的集成，组织培养 

的灭菌技术 ，目前均是采用高压蒸汽灭菌方法 ， 

其灭菌设备较贵，费用较高 ，有待进一步改进。 

植物组织培养所用的培养基，目前几乎都用固体 
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培养基，其中起固定作用的琼脂就占到全部培养 

基成本的80％以上，同样有进一步改进的必要【 1， 

笔者对微波灭菌及液体培养技术进行了研究，供 

同行借鉴。 

1 材料与方法 

1．1 仪 器 

家用微波炉：频率2 450 MHz、功率1 200 w； 

高压蒸汽灭菌锅：容积60 L，功率6 KW；电子天 

平：精度0．01 g；300 mL的玻璃瓶。 

1．2 材料及试剂 

试验材料采用由山西省农业科学院高寒区作物 

50％多菌灵可湿性粉剂喷雾薯块效果次之，平均防 

效为43．81％；果蔬防腐保鲜剂烟雾剂熏蒸薯块位居 

第三，平均防效为 32． ；霜霉疫净烟雾剂熏蒸薯 

块居第四位，平均防效为31．75％；10％百菌清烟雾 

剂熏蒸薯块居第五位，平均防效 31．36％；农用链霉 

素喷雾薯块效果最差，平均防效为28．03％。 

经方差分析表明，58％甲霜灵锰锌可湿性粉剂 

喷雾薯块处理与 50％ 多菌灵可湿性粉剂喷雾处理薯 

块之间存在显著差异，与其它各处理间存在极显著 

差异，其余药剂处理之间无明显差异。 

均有一定的防治效果，但都不够理想，防治效果最 

好的甲霜灵锰锌，平均防效为 59．89％，但不能全面 

控制马铃薯贮藏期该病害的危害。能有效缓解该病 

害的扩展蔓延。为了科学有效的防治马铃薯贮藏期 

病害，目前在采用58％甲双灵锰锌预防马铃薯贮藏 

病害的同时，需进一步做好防治药剂筛选试验工作， 

筛选出更加有效的防治药剂，减少贮藏期马铃薯损 

失。 

【参 考 文 献 】 

3 讨 论 211
】 魏景超．真菌鉴定手册 ．上海：上海科学技术出

197

版

9

社，1979． 

f 戴芳澜．中国真菌总汇 【M】．北京：科学出版社， ． 

从总体防效看，以上药剂处理薯士央与对照 凳 马铃薯2004,块茎(5)：干腐551．病病 

维普资讯 http://www.cqvip.com 

http://www.cqvip.com


中国马铃薯，第 20卷。第 6期，2006 

研究所提供的脱毒马铃薯苗；试剂为MS培养基所 

需试剂，全部为化学纯。 

1．3 试验方法 

1．3．1 微波灭菌技术的试验方法 

用家用微波炉，以组织培养中常用的 300 mL 

的玻璃瓶为培养容器，培养基有液体和固体两种。 

以时间、功率、培养基装量为因素，设计时间6+zk 

平，分别为4 min、6 min、8 min、10 min,12 min和 

14 min；设计功率4个水平，分别为100％、80％、 

60％和40％；培养基装量为4个水平，分别为60mL、 

80 mL、100 mL和 120 mL。进行多因素试验。 

1．3．2 液体培养技术的试验方法 

在培养容器中用塑料膜、海棉、塑料膜加支架 

和海棉加支架 4种处理方法，用微波技术灭菌，然 

后接种脱毒马铃薯苗在培养室中观察。 

2 结果与分析 

2．1 微波灭菌技术的试验结果 

2．1．1 灭菌时间对灭菌效果的影响 

灭菌时间对灭菌效果的影响见表 1。当微波功 

率在 100％、培养基装量在 80 mE·瓶 时，无论是 

液体培养基还是固体培养基，只要灭菌 10 min，培 

养 15 d后仍没有污染，达到了完全灭菌的效果。 

其中液体培养基达到完全灭菌效果的时间只需 8 

min。这是因为灭菌效果与培养基被微波加热后高 

温的持续时间有关。 

表 1 灭菌时间对灭菌效果的影响 

2．1．2 微波功率对灭菌效果的影响 

微波功率对灭菌效果的影响见表 2。当培养 

基装量在 80 mL·瓶～、灭菌 10 min时，无论是液 

体培养基还是固体培养基，微波功率在80％V2~， 

培养 1 5 d时所有培养基均未被污染。功率再降低 

时，便达不到灭菌效果。 

表 2 微波功率对灭菌效果的影响 

2．1．3 培养基装量对灭菌效果的影响 

培养基装量对灭菌效臬的影响见表 3。当微波 

功率在80％瓶、灭菌10 min时，无论是液体培养基 

还是固体培养基，培养基装在80 mL·瓶 以下时， 

培养 1 5 d时所有培养基均未被污染。培养基装量再 

增加时，便达不到灭菌效果。 
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2．2 液体培养的试验结果 

在传统的组织培养中，培养基加入琼脂的主要 

作用之一是支撑被培养的组织或器官不被培养液 

浸润而死，用液体培养基代替固体培养基就必须 

解决培养组织的支撑问题。 

在本试验中设计了4个处理，分别是塑料膜 

(常见的薄膜上打孔)、海棉(0．6 mm厚)，塑料膜 

加支架(细铁丝做成)和海棉加支架，培养基装量 

为 80 mL·瓶～，每瓶接种5个单节脱毒马铃薯苗， 

观察脱毒苗的成活率，结果见表4。 

表4显示，用海棉作苗支撑物时，苗的成活率 

最高，达到96％，海棉加支架处理的成活率次之， 

为42％，塑料膜加支架的成活率为28％，单用塑 

料膜时成活率只有 16％。 

表4 不同处理方法对脱毒马铃薯苗的成活率的影晌 

分析其原因，单用海棉时，起到了三个作用， 
一 是海棉吸附培养液，苗附着在海棉上能吸收到培 

养液；二是海棉较培养液的比重轻的多，接种苗后 

仍然浮在培养液面上，苗能露在空气中吸到氧气； 

三是当培养液随着培养时间的延长被蒸发时，海棉 

能随培养液面的下降而下降，在整个培养基间海棉 

都是被培养液浸润的。 

单用塑料膜时，在没有接种苗时，膜能浮在培 

养液面上，一旦接种苗后，因苗的重力大于培养液 

的浮力，苗随膜一起沉没在培养液中，除少数生命 

力强的苗能成活外，多数苗死亡。 

用铁丝做成支架，上面再放海棉或塑料膜处 

理，苗成活率居中。海棉加支架，前期成活率高， 

后期死亡率增加，是因为培养液蒸发，液面下降 

时，因支架的存在，海棉无法下降，使苗因吸不到 

培养液干涸而死。 

在支架上放塑料膜处理，苗的成活率较单用 

塑料膜时成活率提高了，这是因为部分接入的苗 

被支撑在液面上，起到与海棉相同的作用，而后期 

的死亡率的增加，又与支架有关。 

3 结 论 

在组织培养中，用家用微波炉可代替高压蒸汽 

灭菌。用频率为2 450 MHz、功率为l 200 W的微 

波炉，在 300 mL的培养瓶中装入 80 mL·瓶 的培 

养液，无论固体培养基还是液体培养基，在 80％ 

以上的功率，灭菌 10 min，便可实现很好的灭菌 

效果。在液体培养基中用海棉作脱毒马铃薯苗切段 

的支撑物可起到固体培养基的作用，苗的成活率可 

达到 96％。 
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